SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

BRANZA BUDOWLANA
Remont w budynku Panstwowej Inspekcji Pracy Okrggowego
OBIEKT . C
Inspektoratu Pracy w Zielonej Goérze
LOKALIZACJA ul. Dekoracyjna 8, 65-722 Zielona Goéra
Panst Inspekcja P
INWESTOR anstwowa Inspekcja Pracy

Okregowy Inspektorat Pracy Zielona Gora

NAZWA I ADRES
JEDNOSTKI
PROJEKTOWANIA

RODZAJ
OPRACOWANIA

STWiOR branza budowlana:
CPV 45453000-7

IMIE I NAZWISKO
SPORZADZAJACEGO
STWiOR.

Robert Pawtot (budowlana)

DATA OPRAC.

17.03.2025




SPIS TRESCI

L. Wymagania OZOINE .........cccuveviierieriieeieeie et et eteertesetesbeesteesteessaessaessaessseanseesseesseessnesssesssenseessenns
2. OIS ZAKIESU PIAC.....eeeeuiieiiieiiieeiiee ettt erteeeteeestteesreeestseessseeasseessseesssseessseeassseessseessseeanssesssseesnsses
TR 00/ o) 14 4 < I TS SRRR
4. P0SAAZKI Z PANCLL ....eeviiiieeiiecie ettt ettt s b et e e teesneessseenseenseenreesaens
S SHOIATKA ettt bt h e et eh et e bt et e st eaeen
6. SZPACKIOWANIC ......viivieiiiiitiiciie ettt ettt et e ettt e e te e te e s tbeetbeesbeebeebeestsesssessseeaseenseensaeseesnas
7. RODOLY MAIATSKIC ....c.viiiiiiiiiiiiiiieiteieeste ettt et e e e e teesteesseesssesnseenseensaenseesnnes
8. SCIANKIE Z PIYE GK ..ot

Wszystkie wskazane znaki towarowe, patenty lub pochodzenia wystepujacych w STWiORB

materialow sa przykladowe, co oznacza, ze dopuszcza si¢ zastosowanie urzadzen i materialow o

parametrach nie gorszych niz podane w STWiORB tj. spetniajacych wymagania techniczne,

funkcjonalne i jako$ciowe co najmniej takie jak materiaty wskazane w STWiORB lub lepsze.
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1. Wymagania ogolne

1.
1.1

Wstep

. Przedmiot SST

1.2.

Specyfikacja wymagania ogdélne odnosi si¢ do wymagan wspdlnych dla poszczegdlnych
wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robot, ktore zostang wykonane w
ramach budowy.

Zakres stosowania SST

1.3.

Wymagania og6lne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu z Specyfikacjami Technicznymi
wg zestawienia tabelarycznego spisu tresci.

Okreslenia podstawowe

1.4.

Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.
Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z ST,
poleceniami Inspektora Nadzoru oraz sztuka budowlang.

1.5.Zgodnos¢ Robot ST.

1.6.

Podstawg wykonania 1 wyceny robot jest kosztorys ofertowy, specyfikacja techniczna wykonania i
odbioru robot. W przypadku rozbieznosci Wykonawca nie moze wykorzystywac bledow lub
opuszczen w przedmiarach, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru
i Inwestora, ktory dokona odpowiednich zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty i
dostarczone materialy beda zgodne ze specyfikacjami technicznymi, a takze z innymi przepisami
obowigzujacymi. Przy wykonywaniu robot nalezy uwzglednia¢ instrukcje producenta materiatow
oraz przepisy zwigzane i obowigzujace, w tym rowniez te, ktére ulegly zmianie lub aktualizacji.
W przypadku istnienia norm, atestow, certyfikatow, instrukcji ITB, aprobat technicznych,
swiadectw dopuszczenia nie wyszczegolnionych w niniejszej dokumentacji, a obowigzujacych,
Wykonawca ma roéwniez obowigzek stosowania si¢ do ich tresci i postanowien.

Ogolne zasady wykonania robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z specyfikacja wykonania i
odbioru robot oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robot. Decyzje
Inwestora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow i elementow robot beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w kontrakcie, kosztorys ofertowy i ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inwestor uwzgledni wyniki badan materiatow i robot,
rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materialow, wyniki badan
naukowych oraz inne czynniki wplywajgce na rozwazana kwesti¢. Polecenia Inwestora bgda
wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez
Wykonawce, pod grozba zatrzymania rob6t. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Materialy

. Zrédla uzyskania materialow.

2.2.

Wykonawca przedstawi materialy do zatwierdzenia przez Inwestora. Zatwierdzenia pewnych
materialow z danego Zrddla nie oznacza automatycznie, Zze wszystkie materialy z danego zrodta
uzyskuja zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest do udokumentowania, Zze materialy
uzyskane z dopuszczonego zrodla w sposob ciagly spelniaja wymagania Specyfikacji
technicznych w czasie postgpu robdt. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spelnienie
wymagan iloSciowych i jakosciowych materiatdéw z jakichkolwiek zrodet. Wykonawca poniesie
wszystkie koszty a w tym: oplaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z
dostarczeniem materiatldw i urzadzen do roboét.

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom.

2.3.

Materiaty nie odpowiadajagce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy. Kazdy rodzaj robdt, w ktorym znajdujg si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.
Przechowywanie 1 sklfadowanie materiatow.
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Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do
robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jako$¢ i wiasciwos¢ do
robot 1 byly dostepne do kontroli Inspektora Nadzoru. Miejsca czasowego sktadowania bgda
zlokalizowane w obrgbie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z inwestorem lub poza
terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

Dokumenty budowy.

. Kssiega obmiaru.

3.2.

Ksigga obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementow robot. Obmiary wykonywanych robdt przeprowadza si¢ w sposob ciagly w
jednostkach przyjetych w przedmiarach robot i wpisuje do ksiegi Obmiaru.

Pozostate dokumenty budowy.

3.5.

Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w powyzszych trzech punktach
nastgpujace dokumenty:

- protokoty przekazania terenu budowy,

umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

- protokoty odbioru robot,

- protokoty z narad i ustalen,

Przechowywanie dokumentoéw budowy.

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszystkie dokumenty budowy
begda zawsze dostgpne dla Inwestora i przedstawione do wgladu na Zyczenie Zamawiajacego.

Odbiory.

. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

4.3.

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegaja zakryciu. Odbidr robot
zanikajacych 1 ulegajgcych zakryciu bedzie dokonywany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postgpu robot. Odbior robdt dokonuje
Inspektora Nadzoru. Gotowos$¢ danej czgséci robdt do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do
dziennika budowy 1 jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbidr bedzie
przeprowadzony niezwlocznie, nie po6zniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do
dziennika budowy i powiadomieniem o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Jako$¢ i ilos¢ robot
ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet
wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
dokumentacja projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

Odbidr czgsciowy.

44.

Odbioér czgsciowy polega na ocenie ilosci 1 jakoSci wykonanych czesci robot. Odbioru
czesciowego robdt dokonuje si¢ wg zasad okreslonych w umowie.
Odbior koncowy robot.

Odbior koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci 1 wartosci. Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos$¢ do odbioru koncowego
bedzie stwierdzona przez Wykonawce powiadomieniem na piSmie o tym fakcie Inspektora
Nadzoru. Odbiér koncowy robdt nastgpi w terminie ustalonym w umowie, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inwestora zakonczenia robét i przyjecia dokumentow, o ktorych mowa w
punkcie ponizej pt. ,,Dokumenty do odbioru koncowego robot”. Odbioru koncowego robot dokona
komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inwestora i Wykonawcy. Komisja
odbierajgca roboty dokona ich oceny jakoSciowej na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikéw badan i pomiarow, ocenie wizualnej oraz zgodnos$ci wykonania robdt z ST. W toku
odbioru koncowego robot komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbioréw
robot zanikajagcych 1 ulegajacych =zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot
uzupetniajgcych i robot poprawkowych.
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4.5.

Dokumenty do odbioru koncowego robot.

4.5.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robot jest protokot odbioru

koncowego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru

koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:

- specyfikacje techniczne, uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwlaszcza przy odbiorze robot
znikajgcych i ulegajacych zakryciu i udokumentowanie wykonania jego zalecen,

- ksiegi obmiaru,

- atesty jako$ciowe wbudowanych materiatow,

- opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw
zataczonych do dokumentéw odbioru, a wykonywanych zgodnie z ST,

- sprawozdanie techniczne,

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego,

Sprawozdanie techniczne bedzie zawierac:

- zakres i lokalizacje wykonywanych robot,

- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do ksiegi obmiaru,

- uwagi dotyczace warunkow realizacji robot,

- date rozpoczgcia i zakonczenia robot,

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bgda

gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny

termin odbioru koncowego robot. Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub

uzupelniajgce beda zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania

robot poprawkowych i robot uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

Odbidr ostateczny.

9.

Odbioér ostateczny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze koncowym i zaistnialych w okresie gwarancyjnym. Odbior
ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
odbioru koncowego.

Ochrona i utrzymanie robét.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robdt i za wszystkie materialy i urzadzenia
uzywane do robot od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia przez
Inwestora. Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu koncowego odbioru.

Zabezpieczenie terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji
umowy, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego Robot. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i
bedzie utrzymywac tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce w tym ogrodzenia, porgcze,
o$wietlenia, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcoéw, wszelkie inne $rodki niezbgdne do ochrony
Robot, wygody spolecznosci i innych. Fakt przystgpienia do robot Wykonawca obwiesci przez
umieszczenie w miejscach 1 iloéciach okreslonych przez Inspektora mnadzoru tablic
informacyjnych. Tablice informacyjne i ostrzegawcze bedg utrzymywane przez Wykonawce w
dobrym stanie przez caty okres realizacji Robot.

Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robot.
Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowaé w czasie prowadzenia Robdt wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania Robot

Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisdow ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie
utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy. Materiaty
fatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem 0s6b trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane
pozarem wywotanym jako rezultat realizacji Robot albo przez personel Wykonawcy.

Ochrona wlasnos$ci publicznej i prywatne;j.
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Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne,
takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wilascicielami tych
urzadzen potwierdzenie ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniami tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.
Wykonawca jest zobowigzany powiadomi¢ Inspektora Nadzoru i wladze lokalne o zamiarze
rozpoczgcia Robot. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca
bezzwlocznie powiadomi Inspektora nadzoru i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi
wspolpracowat dostarczajac  wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dzialania uszkodzenia
instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych.

10. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji Robot Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych bezpieczenstwa
i higieny pracy oraz stosowaé si¢ do zalecen Planu Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia
opracowanego przez Kierownika budowy. W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac,
aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz
nie spekniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat
wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiedniag odziez dla ochrony zycia
i zdrowia o0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

11. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i
miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposob zwigzane z Robotami i
bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisdéw 1 wytycznych podczas
prowadzenia Robot. Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w pelni
odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnos$nie wykorzystania
opatentowanych urzadzen Iub metod i w sposob ciggly bedzie informowac Inspektora nadzoru o
swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty.

12. Sprzet.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych roboét. Sprzet uzywany do robot powinien by¢
zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w ST, w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Inwestora. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé
przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami ustalonymi w ST i wskazaniach Inwestora w terminie
przewidzianym Zleceniem. Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcy badz wynajety do wykonania
rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami
ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Jezeli dokumentacja projektowa
lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inwestora o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed
uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektor Nadzoru, nie moze by¢ pozniej
zmieniony bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce
zachowania warunkow zlecenia, zostang przez Inwestora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do
robot.

13. Transport.
Wykonawca stosowa¢ si¢ bedzie do ustawowych ograniczen na o$ przy transporcie materiatow i
sprzetu na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz, co do przewozu
nietypowych ladunkéw i w sposob ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Inspektora nadzoru. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkow
transportu, ktore nie wplyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robot i przewozonych
materialow. Liczba $rodkoéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w ST, i wskazaniach Inspektora nadzoru, w terminie przewidzianym kontraktem.

Strona 6 z 27



Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazen na osie moga byé uzyte
przez Wykonawce pod warunkiem przywrdcenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkow
drog publicznych na koszt Wykonawcy. Wykonawca begdzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt,
wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach
do terenu budowy.

2. Opis zakresu prac
Przed zlozeniem oferty Zamawiajacy zaleca wykonanie wizji lokalnej w terminie
uzgodnionym z Zamawiajacym.

2.1 Pietro 1

o Korytarz — Wykonanie dwoch otworow na drzwi do pomieszczen powstalych w wyniku
podzieclenia (dokladne miejsce wykonania otwordéw drzwiowych do ustalenia na etapie
wykonywania prac rozbiorkowych),

e Pokéj 105 — Demontaz szklanych elementow dekoracyjnych, montaz dwoéch $cianek
dziatowych z ptyty G-K z wypehieniem z welny mineralnej. Montaz dwoch dzrwi pelnych z
o$cieznicami regulowanymi z klamka i zamkiem na klucz o wymiarach min 90 cm w otworach
wykonanych w korytarzu. Dostosowanie istniejacego sufitu kasetonowego do nowych $cian G-K.
Przy robotach budowlanych nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ istniejgce posadzki,

e lazienka — Demontaz 2 pisuarow wraz z uzupelieniem ubytkow z plytek, wymiana ptyt
kasetonowych,

e Pokdj porad — Drzwi szklane wg pkt 5 specyfikacji, szpachlowanie $cian wraz z
gruntowaniem i malowaniem dwukrotnym. Demontaz wyktadziny dywanowej i montaz paneli
winylowych o klasie $cieralnosci min ACS5 wraz z listwami przypodtogowymi,

e Drobne naprawy S$cian gladzig gipsowa, gruntowanie i dwukrotne malowanie S$cian w
pomieszczeniach wg szkicu zakresu prac.

2.2 Pietro 11

e Sekretariat — Przeniesienie istniejagcego hydrantu wraz z skrzynka na drugg stron¢ naroznika
przy ktorym si¢ znajduje. Montaz $ciany dzialowej z ptyty G-K z wypetieniem z weklny
mineralnej. Drzwi szklane wg pkt 5 specyfikacji, drobne naprawy $cian gladzig gipsowa,
gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian,

o Korytarz — Demontaz i ponowny montaz i innym miejscu korytarza istniejgcej przegrody
szklanej. Dostosowanie istnicjgcego sufitu kasetonowego do przesunigtej przegrody szklane;j.
Uzupehienie ubytkow w starym miejscu przegrody na suficie kasetonowym i §$cianie wraz z
miejscowym malowaniem. Przy robotach budowlanych nalezy odpowiednio zabezpieczy¢
istniejace posadzki,

e Stary sekretariat — Demontaz paneli podlogowych i montaz nowych paneli winylowych o
klasie Scieralnosci min ACS wraz z listwami przypodtogowymi, drobne naprawy $cian gladzig
gipsowa, gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian.

Przy przeprowadzaniu prac remontowych nalezy zabezpieczy¢ powierzchnie S$cian i
posadzek przed pobrudzeniem lub uszkodzeniem.

Powyzszy zakres prac przedstawiono na dolaczonym szKicu zakresu prac.
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3. Rozbiérki
Wstep

. Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt rozbiérkowych.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegodlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

14.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie rozbiérek wystepujacych w obiekcie.

W zakres tych robot wchodzg:

- demontaz paneli podtogowych

- demontaz $cian szklanych dekoracyjnych

- wykucie otworéw drzwiowych

- demontaz pisuaréw

Okres$lenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.
Ogoblne wymagania dotyczgce robot

2.1.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy
Dla robo6t rozbiorki materiaty nie wystepuja.

3.1.

Sprzet
Do rozbiérek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

Transport
Transport materiatldw z rozbiorki srodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

Wykonanie robot

. Roboty przygotowawcze

5.2.

Przed przystapieniem do robot rozbiorkowych nalezy:
- teren ogrodzi¢ i oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP,
- przy robotach budowlanych nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ istniejgce posadzki.

Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U.
Nr47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.

Kontrola jakos$ci robot
Wymagania dla robot rozbiorkowych podano w punktach 5.1. do 5.2.

Obmiar robét
Jednostkami obmiarowymi s3:
— Rozbidrki obiektow inzynierskich — [m’]

Odbior robot
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

Podstawa platnosci
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Placi si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez
Inzyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczegélowe

10.1. Materiaty uzyskane z rozbidrek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.
10.2. Ilosci robét rozbidrkowych mogg ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.

4.

1.
1.1

Posadzki z paneli

Wstep

. Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru posadzek z paneli .

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegbdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

14.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majace na
celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

Okres$lenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Ogolne wymagania dotyczace robot

2.
Pos

Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

adzki z paneli podlogowych klasy min 33/ACS gr.min 9mm z warstwg uzytkowa woskowa,

wodoodporne. Panele typu CLICK w kolorze ustalonym z przedstawicielem inwestora na etapie
wykonania. Pianka pod panele gr min 3mm z gestosci 25-35 kg/m3 wraz z izolacjg podpiankows.
Listwy przyscienne drewniane kalkulacji uwzgledni¢ listwy dylatacyjne pomiedzy plytkami a

panelami
3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.
4. Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodze-
niami lub utratg statecznosci.
5. Wykonanie robot

Panele podtogowe jeden do drugiego na pidrach i wpustach, a nie do podtogi czy $ciany. Dlatego
jest to plywajaca podloga. Nalezy stosowaé klocki dylatacyjne mig¢dzy panelami, a $ciana,
poniewaz panele muszg mie¢ gdzie "pracowac". Szczelina dylatacyjna powinna mie¢ szeroko$c¢
od 5 do 10 mm. Nie nalezy jednak przesadza¢ z dylatacja, bo listwa przypodtogowa nie pokryje
szpary.

Panele podtogowe w pomieszczeniach z oknem, nalezy uktada¢ rownolegle z padaniem promieni
stonecznych (odwrotnie niz na rysunku powyzej), w przeciwnym razie wida¢ bgdzie ztaczenia. W
przypadku, gdy w pokoju sag dwa okna panele ktadziemy rownolegle do promieni stonecznych
wpadajgcych z okna umieszczonego naprzeciw wejscia do pomieszczenia. Przed przystgpieniem
do uktadania, nalezy pozostawi¢ zapakowane panele przez 24 do 48 godzin w temperaturze
pokojowej (180C 1 maks. 75% wilgotnosci wzglednej). Duze nierownosci podioza nalezy
wyrownaé za pomoca masy szpachlowej - samopoziomujacej. Podlogi panelowe uktada si¢ w
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systemie "ptywajacym" tzn., Ze nie mozna paneli przykleja¢ do podlogi lub $cian! Nie nalezy
paneli podtogowych stosowa¢ do pomieszczen narazonych na duza wilgo¢ np. sauna, kuchnia lub
fazienka. Nie moga by¢ rowniez stosowane na zewnatrz budynku i w pomieszczeniach z
ogrzewaniem podtogowym elektrycznym. Jest to nie wskazane, gdyz ogrzewanie elektryczne
szybko osigga wysoka temperature, co jest szkodliwe dla paneli. Jezeli chodzi o ogrzewanie
podlogowe wodne przed montazem nalezy:

Sprawdzi¢ czy podtoze jest suche

Wylaczy¢ ogrzewanie na 48 godzin przed uktadaniem

Zastosowac¢ pianke podktadowsa z folig

Po potozeniu podtogi odczeka¢ 2 dni zanim wlaczy si¢ ogrzewanie i podnosi¢ temperature
stopniowo przez 3 dni max. do 270C.

el S

Ukladanie:

Zacznij nie uzywajac kleju, az do punktu piatego - jest to etap przygotowania paneli do klejenia.
Jezeli uktadasz panele na starg podloge to trzeba podciaé czgs¢ oscieznicy (framugi) i drzwi. W
tym celu nalezy na podlodze przygotowanej do uktadania potozy¢ jeden panel z pianka, aby
zmierzy¢ ile trzeba odcia¢ - opisane dokladnie dalej. Jeszcze raz zamie¢ przygotowang podtoge i
potdz pianke. Pianka jest zwykle zrolowana, wigc mozna jg przyklei¢ do podloza za pomoca
tasmy dwustronnej. Pianke ktadziemy jak wyktadzing. U6z dwa rzedy paneli (nie zapominajgc o
klockach dylatacyjnych) zaczynajac wpustem do $ciany, bez ich przyklejania (zostang sklejone
pézniej). Aby wyregulowaé szerokos¢ dylatacji miedzy panelem i S$ciang uzyj klockoéw
dylatacyjnych (klockow z drewna o grubosci ok. 7 mm). Drugi rzad rozpocznij kawatkiem panela
pozostatym z pierwszego rzgdu (rys. 4) - pierwsze dwa rzgdy uktadamy bez klejenia w celu
sprawdzenia czy wszystkie panele sa dobrze przycigte i podloga po klejeniu bedzie prosta.
Unikamy dzi¢ki temu sytuacji, gdzie w czasie klejenia stwierdzamy, ze "co$ jest nie tak". Jezeli
pierwsze dwa rzgdy beda potozone rowno, to pozostale powinny by¢ rowniez proste. O ile $ciana
nie jest prosta, nalezy narysowac kontur $ciany na pierwszym rzedzie paneli i odpowiednio
przyciaé (rys. 2)

Jezeli pierwsze trzy rzedy sa gotowe, mozemy przystapi¢ do klejenia. Klej ktadziemy na gorna
czes$¢ pidra (jezeli chodzi o technike nakladania kleju, to mozemy si¢ spotka¢ z bardzo réznymi
szkotami) 1 zlagczamy ze sobg panele. Klej, ktory zostanie wycisnigty z migdzy paneli przez
sci$niecie klamrami ($ciskami) wycieramy wilgotng Sciereczkg od razu. Sklejone trzy rzady
nalezy $Sciagna¢ Sciskami, ktoére eliminujag nawet mate szczeliny migdzy panelami. W $ciskach
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nalezy pozostawi¢ panele na okoto 15 do 20 minut (czas chwycenia kleju). Po tym czasie proszg
zdjac $ciski 1 dalej ktas¢ panele, klejac je od razu po przycigciu. Ostatni panel nalezy polozy¢ na
przedostatnim i dodatkowa deska panela dokladnie odmierzamy i zaznaczamy ile panela trzeba
przycia¢ (rys. 6). Tniemy panel (pami¢tajac o miejscach dylatacyjnych) i przyklejamy zaktadajac
na wszystko $ciski. Po potozeniu poczekac, az klej wyschnie ok. 12 do 15 godzin ($ciski lekko
luzujemy na noc) i wyjmujemy kolki dylatacyjne, w przeciwnym razie po kilku dniach podloga
"wstanie" z powodu braku szczelin dylatacyjnych.

UWAGA: Jezeli zbyt mocno zatozymy S$ciski, panele mogg wyskoczy¢. W zwigzku z tym nalezy
na panele ktas¢ co$ cigzkiego, lub nie $ciska¢ paneli za mocno (jezeli sa dosy¢ proste).

Kontrola jakoSci

. Wymagana jako$§¢ materialow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o

6.2.

jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorz¢dnym
dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materialow, ktorych wilasciwo$ci nie odpowiadaja

6.3.

wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé réwniez materiatdw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robét (cieplnych,

8.1.

wilgotnosciowych).
Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

Obmiar robét
Jednostkg obmiarowa robét jest m’. Ilo§¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbior robot
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.
Odbiér materiatdw i robdt powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz

8.2.

sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materialow z wystawionymi atestami wytworcy. W
przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakoSci wystawionym przez
producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materialow, ktorych wilasciwo$ci nie odpowiadaja

8.3.

wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.4.

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

Odbiér powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowa,

- sprawdzenie prawidlowosci uksztaltowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé
przez oceng wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
wynikéw pomiarow dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykow materiatdw posadzkowych; badania prosto-
liniowosci nalezy wykona¢ za pomocg naciagni¢tego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscia
1 mm, a szerokosci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania cokoléw lub listew podtogowych; badanie nalezy
wykona¢ przez ocen¢ wzrokowa.

Podstawa platnosci

Placi si¢ za ustalong ilos¢ m® powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje przygotowanie podtoza, dostarczenie materialow i1 sprzetu, oczyszczenie stanowiska
pracy.
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5. Stolarka

1.
1.1

Wstep

. Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru stolarki drzwiowej i okienne;.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegodlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

1.4.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majace na
celu wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowe;.
Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Ogolne wymagania dotyczace robot.

2.1.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakosé¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, SST 1 poleceniami Inzyniera.

Materialy
Whbudowac¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami

Drzwi szklane z futryna aluminiowa

- Tafla szklana do wneki 900x2100 mm 4.4.2 esg vsg float + folia matowa
- Futryna aluminiowa
- zamek Q1-505 KK satyna + klamka sat zawias standard

. Drzwi pelne plycinowe z klamka i zamkiem na klucz wraz z o$cieznica regulowana

Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysylki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy uzyciu palet
lub jednostek kontenerowych.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi s$rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesuni¢ciem lub utratg statecznos$ci.
Sposob sktadowania wg punktu 2.8.

Wykonanie robot

. Przygotowanie o$ciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza, do ktorego ma
przylega¢ o$cieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub
zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscic.
5.1.2. Osadzanie stolarki drzwiowej
— Doktadnos¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robdt murowych
— Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakdéw osadzonych w osciezu. OScieznice
nalezy zabezpieczy¢ przed korozja biologiczng od strony muru.

— Szczeliny migdzy os$cieznica a murem wypeli¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym
do tego celu swiadectwem ITB.

— Wrota i bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacjg projektows.
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— Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i
poziomie;
Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementow stolarskich.

Wartos¢ luzu i odchylek
okien drzwi

Miejsca luzéw

Luzy miedzy skrzydtami | +2 +2

Migdzy skrzydtami a

e -1 -1
oscieznicg

Kontrola jakoSci

. Zasady kontroli jako$ci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i

6.2.

drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robot szklarskich.
Ocena jako$ci powinna obejmowac:

10.

6.

1.
1.1

- sprawdzenie zgodno$ci wymiarow,

- sprawdzenie jako$ci materialow z ktorych zostala wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotdw konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementow ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidtowos$ci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.

Obmiar robét
Jednostka obmiarowa wg przedmiaru:

Odbior robaét

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajacych.

Odbior obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynno$ci wyszczegolnione w
punkcie 5.

Podstawa platnosci

Placi si¢ za ustalong ilos¢ wykonanych robot w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena
obejmuje:

- dostarczenie gotowej stolarki,

- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem
listwami,

- dopasowanie i wyregulowanie
- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

Przepisy zwigzane
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
Szpachlowanie

Wstep.

. Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkéw zewngtrznych i wewngtrznych.
Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

Zakres robot objetych SST

14.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie tynkow obiektu.

Okres$lenia podstawowe
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Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot.
Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materialy.
2.1 Ogolne informacje

Uzyte materialy powinny by¢ zgodne z Projektem Wykonawczym. Wszystkie zakupione przez
wykonawce materialy powinny by¢ wyraznie i trwale oznakowane oraz zaopatrzone przez dostawce
lub producenta w aktualne Swiadectwo kontroli lub atest.

Materialy uzyte do wbudowania w trakcie realizacji powinny spetnia¢é warunki okre$lone w
odpowiednich normach przedmiotowych, a w przypadku braku takich norm, powinny odpowiada¢
warunkom technicznym wytworni. Jako§¢ materialtbw powinna by¢ potwierdzona atestami,
certyfikatami, deklaracjami zgodnosci z PN, lub aprobatami technicznymi w przypadku nie
ustanowienia norm.

Prace nalezy prowadzi¢ z uzyciem rusztowan systemowych inwentaryzowanych. Rusztowania nalezy
ustawi¢ w sposob umozliwiajacy prowadzenie robot. Montaz rusztowania moze by¢ wykonany
wylacznie przez osoby legitymujace si¢ aktualnym $wiadectwem ukonczenia kursu dla monterow
rusztowan.

2.2 Materialy
Gladz
Stosowac gotowe wyroby wg zalecen producentow.

Gips szpachlowy

Gips szpachlowy do wykonywania gladzi gipsowych powinien odpowiada¢ wymaganiom aktualnej
nomy panstwowej i spelnia¢ w szczegolnosci nastepujace wymagania:

- wytrzymalo$¢ na $ciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszania do statej masy) nie mniej niz 5
Mpa,

- odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wigcej niz 2% masy spoiwa, a odsiew na
sicie 1,0 mm- 0%,

- poczatek wigzania po 30-60 min.,

- gips szpachlowy w ciggu 90 dni od daty wysyltki nie powinien wykazywa¢ odchylen od wymagan
normy.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jakos¢ i
srodowisko wykonywanych robot. Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkow zwyktych
powinien wykaza¢ si¢ mozliwo$cig korzystania z nastgpujgcego sprzetu:

— mieszarki do zapraw,

4. Transport materialow
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.

5. Wykonanie robét

5.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w SP ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 5
ogoblnej specyfikacji techniczne;j.

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne. Tynki nalezy
wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciaggu doby nie nastgpi spadek
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ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywaé¢ tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich $rodkoéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robot budowlano
montazowych w okresie obnizonych temperatur”. Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki
zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem dluzszym niz dwie godziny
dziennie.

5.2. Wykonanie gladzi gipsowych

Mase szpachlowg naktada si¢ na powierzchni¢ rOwnomiernie, najlepiej za pomocg gtadkiej pacy ze
stali nierdzewnej. W miar¢ postgpu prac nanoszong mas¢ nalezy sukcesywnie wygladzac. Zaleca sig,
aby przed wykonaniem gladzi wypeti¢ duze ubytki w podlozu. Mas¢ na $ciany naklada si¢ pasami w
kierunku od podtogi do sufitu, wykonujac ruch pacg od dotu ku gorze. W przypadku sufitbw masg
szpachlowg naktada si¢ pasami w kierunku od okna w glab pomieszczenia, ciagnac pace ,,do siebie”.
Po wyschnigciu masy drobne nierownos$ci nalezy usungé¢ papierem $ciernym lub siatka do szlifowania.
Powstate niedoktadnosci nalezy ponownie cienko zaszpachlowac i przeszlifowac. Czas otwarty pracy
masy zalezy od chlonnosci podloza, temperatury otoczenia i konsystencji zaprawy. Podczas
wysychania gladzi nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia i przeciggdw oraz zapewnic
wlasciwg wentylacje 1 przewietrzenie pomieszczen. Dalsze prace wykonczeniowe, np. tapetowanie lub
malowanie, mozna rozpoczag¢é po wyschnieciu gladzi. Przed malowaniem farbami
wodorozcienczalnymi, wykonang gladz nalezy zagruntowaé preparatem zalecanym przez producenta
farby. Przed uktadaniem oktadzin zaleca si¢ powierzchni¢ gladzi zagruntowac emulsja.

6. Kontrola jakoSci robot

6.1. Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w SP ,,Wymaganiach ogdlnych”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot tynkarskich

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania wszystkich materiatow
przeznaczonych do robot tynkarskich i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do
akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegolnosci jej marki i
konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501"Zaprawy budowlane zwykle”. Wyniki badan
materialow 1 zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora
budowy.

6.4. Badania w czasie wykonywania robot
Badania tynkow powinny by¢ przeprowadzane w sposob umozliwiajgcy oceng wszystkich wymagan a
w szczegolnoscei:
e zgodnos$ci z dokumentacija projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
jako$ci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
prawidtowosci przygotowania podtozy,
prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow.
wykonczenie tynkdw na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych

7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowg jest Im2 tynkow wewngtrznych.

8. Odbiér robot
8.1.Zgodnos¢ robot z projektem i Specyfikacja.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows, Specyfikacjg Techniczng oraz

pisemnymi decyzjami Inzyniera.
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8.3. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior podtoza

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot tynkowych.
Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2. Jezeli odbior podioza
odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.4. Odbior koncowy

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

e pionowego - nie wigksze niz 2mm na 1m i ogoétem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,

e poziomego - nie wigksze niz 3mm na Im i ogdlem nie wigcej niz 6mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

e wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztworéw soli
przenikajacych z podtoza, piléni itp.,

o trwale §lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pgcherze wskutek niedostateczne;j
przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbiodr gotowych tynkow powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktoéry powinien zawierac:
e ocen¢ wynikow badan,

e wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

e stwierdzenia zgodnos$ci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

9. Podstawa platnoSci

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ [m2] wykonania tynku, wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podloza,

- wykonanie gtadzi gipsowych,

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy
Wszelkie roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujacymi i/lub wydanymi normami i przepisami
(chyba, ze Zamawiajacy wymaga zastosowania wyzszych standardow).

e PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.
PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

7. Roboty malarskie

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
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1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie nast¢pujacych robot malarskich.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakosé¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
2.1 Wymagania ogdlne

Prace malarskie zwigzane z powlokami $cian i sufitow oraz dobor materiatdéw do ich wykonania
muszg by¢ zgodne z PW.

Farby emulsyjno-lateksowe
Farby lateksowe sa bardzo wydajne i tatwo si¢ je naktada, nie kapia, nie $ciekaja po pedzlu i nie
rozpryskujg si¢ przy malowaniu, a ich gtowng zaletg jest mozliwo$¢ szorowania na mokro podczas
eksploatacji. Odporno$¢ na zmywanie pozwala utrzymac $ciany w doskonatym stanie przez dtugi czas.
Farby lateksowe przeznaczone sg do dekoracyjno-ochronnego malowania powierzchni wewngtrznych,
wykonanych z réznego typu podtozy mineralnych. Niektore z farb mozna stosowa¢ takze do
malowania mebli i powierzchni zewnetrznych. Farby te charakteryzujg si¢ duza elastycznoScig i
odpornoscig na uszkodzenia mechaniczne, dlatego polecane sg do stosowania w miejscach narazonych
na duzg eksploatacj¢ — w korytarzach, szpitalach, czy szkotach.
Cechy:

e gestos¢ ok. 1,45 glem’
Zawarto$¢ czesci statych ok. 41,8% objetosci
Wydajnos¢ 7-10 m*/1 w zaleznos$ci od rodzaju i struktury powierzchni
Pytostucha po ok. 1h
Sucha dotykowo po ok. 2h
Nastepna warstwa po ok. 2h

2.2. Srodki gruntujace

Fluaty — cynkowy lub magnezowy — majace posta¢ krysztatkow barwy zoltej do jasnobrunatnej, o
zawarto$ci uwodnionego fluorokrzemianu cynku lub magnezu nie mniej niz 92% w robotach
malarskich powinny by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 15 -20% do neutralizacji
alkalicznego podloza przed wykonaniem powloki malarskiej.

Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci, powinno by¢
stosowane w postaci roztworu wodnego 3 -:- 5%. Atun glinowo — potasowy powinien by¢ stosowany
w postaci roztworu 2% mydta szarego w wodzie w stosunku 1 : 2.

Do gruntowania mozna stosowac rowniez farby olejne lub syntetyczne do gruntowania.

3. SPRZET

Rodzaje sprzgtu uzywanego do robdt malarskich wewngtrznych pozostawia si¢ do uznania
wykonawcy, po uzgodnieniu z zarzadzajgcym realizacja umowy.

Do wykonywania robdt malarskich nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wlosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle 1 walki,

— mieszadta napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
sktadnikow farb,

— agregaty malarskie ze spr¢zarkami,

— drabiny i rusztowania.
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4. TRANSPORT MATERIALOW

Farby, kleje oraz tapety nalezy transportowa¢ zgodnie z przepisami obowigzujagcymi w transporcie
kolejowym lub drogowym, obowigzujacymi normami panstwowymi, ze swiadectwami ITB i kartami
produktéw wydawanych przez producentéw. Farby akrylowe dostarczane sg w szczelnie zamknigtych
pojemnikach o poj. 3-10 1, lub innych uzgodnionych z odbiorcg. Powinny by¢ przechowywane w
suchym miejscu, w temperaturze 5-30°C.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady prowadzenia robot

Prace malarskie na wysokosci powinny by¢ wykonywane z prawidlowo przygotowanych i

wykonanych rusztowan lub drabin. W przypadku malowania konstrukcji w warunkach, gdy nie ma

mozliwosci zainstalowania rusztowan, a prace malarskiec wykonuje si¢ z pomostéw opieranych na

konstrukcji malarz powinien by¢ zabezpieczony przed upadkiem pasem bezpieczenstwa

przymocowanym do konstrukcji.

Przy robotach przygotowawczych wymagajacych uzycia materialow o wiasciwosciach alkalicznych

nalezy stosowac¢ srodki ochrony osobiste;j :

e zabezpieczy¢ oczy okularami ochronnymi przed zaprdoszeniem lub poparzeniem;

e zabezpieczy¢ skore¢ twarzy i rak przez posmarowanie ich tlustym kremem ochronnym oraz
wykonywac¢ prace w rekawicach;

e uzyC specjalnej odziezy ochronne;j.

e Zabezpieczenie podtog

Przy stosowaniu materialow zawierajacych krzemionke lub przy natrysku farb zawierajacych

krzemionke nalezy stosowa¢ maski pytochronne wzglednie hetmy ochronne z doptywem czystego

powietrza, a skore rak i twarzy smarowac thustym kremem ochronnym.

Materiatow zawierajacych zwigzku otowiu i chromu jako szkodliwych dla zdrowia nie nalezy nanosi¢

metoda natrysku, a powlok z tych materiatéw — szlifowaé na sucho.

Przy wykonywaniu malowan materialami zawierajacymi lotne rozpuszczalniki lub rozcienczalniki

organiczne nalezy :

e stosowac odziez ochronna;

e wykonywaé wewngtrzne roboty malarskie przy otwartych oknach Iub czynnej wentylacji
mechanicznej, zapewniajgcej sukcesywna wymiang powietrza;

e przestrzega¢ bezwzglednego zakazu palenia papierosow, uzywania otwartych palenisk, narzedzi i
silnikow powodujacych iskrzenie i mogacych by¢ zrédlem pozaru; umiesci¢ w widocznych
miejscach wyrazne napisy ostrzegawcze w przypadku wykonywania robot malarskich z
zastosowaniem latwopalnych materiatow; podrgczny sprzet przeciwpozarowy powinien by¢ tatwo
dostepny, aby mogt by¢ natychmiast uzyty w wypadku pozaru.

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane na podtozach tynkowych lub podiozach betonowych

odpowiadajacym wymaganiom dotyczacym :

e robdt tynkowych,

e podtoza z prefabrykowanych elementow betonowych lub elementéw betonowych;

e podlozy gipsowych.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do malowania nalezy wyrownac¢ i wygltadzi¢ powierzchnie przeznaczona do
malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i szlifowanie, jezeli wymagana jest duza
gladko$¢ powierzchni. Nastepnie powierzchnie nalezy zagruntowac. Roboty malarskie wewnatrz
budynku powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnigciu tynkow i miejsc naprawianych.

W zakres przygotowania podtoza wchodzi:
e gruntowanie podlozy Scian i sufitow
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e zabezpieczenie folig powierzchni narazonych na zabrudzenie przy malowaniu
e usunigcie folii

Pierwsze malowanie mozna wykona¢ po zakonczeniu robot poprzedzajacych , a w szczegolnosci :
o catkowitym zakonczeniu robot instalacyjnych

e wykonaniu podtoza pod wykonczenie podtog

e usuni¢ciu z pomieszczen gruzu i odpadow

Drugie malowanie mozna wykonac¢ po :

e  bialym montazu

e ulozeniu posadzek

Podktady pod powlok¢ malarska powinny by¢ dostosowane do :
e rodzaju podtoza;

e rodzaju malowania;

e miejsca i warunkow zastosowania powtoki.

Dobor wilasciwego rodzaju podktadu w zaleznosci od wymienionych warunkow powinien by¢
dokonany zgodnie z ustaleniami podanymi w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia
materiatu do stosowania w budownictwie.

5.3.Malowanie $cian

Farb¢ mozna nanosi¢ za pomoca pedzla, watka malarskiego lub natrysku. Przygotowaé podtoze pod
uzupetnienie ubytkow. Do pierwszego malowania farbg rozcienczy¢ przez dodatek ok. 5% wody
pitnej. Druga warstwe nanosi¢ farbg o lepkosci handlowej po wyschnigciu pierwszej warstwy.

Prace malarskie powinny by¢ prowadzone, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza niz 5°C i nie
wyzsza niz 30°C. Zbyt niska temperatura podioza moze spowodowac spekania powtoki.
Pomieszczenia po malowaniu nalezy wietrzy¢ 2-3 dni.

Roboty malarskie wewnatrz budynkow powinny by¢ wykonywane po wyschnigciu tynkow.

Po wykonaniu robot malarskich wewnatrz budynkow nie powinna wystgpowac zbyt wysoka
temperatura ( 30°C) i przeciagi. Powierzchnie tynkéw powinny by¢ odpowiednio przygotowane, a
ubytki powinny by¢ wyreperowane z wyprzedzeniem 14 dniowym. Powierzchnie podlozy
przewidzianych do malowania powinny by¢ gtadkie, rowne, wszystkie wystepy od lica powierzchni
nalezy sku¢, usung¢ lub zeszkliwic.

Podloza powinny by¢ dostatecznie mocne, nie pylace, nie kruszace, bez widocznych rys, spekan,
rozwarstwien, czyste i suche.

Wilgotno$¢ powierzchni tynkowanych przewidzianych pod malowanie farbami emulsyjnymi
akrylowymi powinna by¢ nie wigksza niz 4% masy, a farbami olejno — Zywicznymi i syntetycznymi
nie wigksza niz 3% masy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci materialow

Terminy wykonywania badan podtozy pod malowanie powinny by¢ nastgpujace :

e badanie powierzchni tynkdw nalezy wykonywaé po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia;

e badanie powierzchni podlozy nalezy przeprowadzi¢ po zamocowaniu i wbudowaniu elementow
przeznaczonych do malowania, bezposrednio przed przystgpieniem do robot malarskich;

e badanie stopnia skarbonizowania podtoza nalezy wykona¢ bezposrednio przed przystapieniem do
robot malarskich;

e badanie materiatow nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed ich uzyciem;

e badanie podktadow nalezy przeprowadzi¢ nie wcze$niej niz po dwoch dniach od daty ich
ukonczenia.

Badanie podtozy powinno obejmowaé sprawdzenie stopnia skarbonizowania tynku; nalezy je

przeprowadzié przez
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zeskrobanie warstwy tynku o grubo$ci okoto 4mm i zwilZzenie zeskrobanego miejsca roztworem
alkoholowym fenoloftaleiny 1%; tynk jest dostatecznie skarbonizowany, gdy zwilzone miejsce
pozostanie bezbarwne lub blado roézowe, natomiast silne zabarwienie roézowe $wiadczy o
niedostatecznym skarbonizowaniu tynku.

6.2. Kontrola jako$ci materialow

Badanie materiatu obejmuje :

e sprawdzenie materiatdw - nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapisow w dzienniku budowy i
zaswiadczen o jako$ci materialdbw wystawionych przez producenta oraz wynikéw Kkontroli |,
stwierdzajacych zgodnos$¢ przeznaczonych do uzycia materialow z wymaganiami dokumentacji
technicznej oraz z odpowiednimi normami panstwowymi lub ze $wiadectwami dopuszczenia do
stosowania w budownictwie;

e materiaty, ktorych jako$¢ nie jest potwierdzona odpowiednimi dokumentami, powinny by¢
zbadane przed uzyciem.

6.3.Kontrola jakosci warstw gruntujacych

Badanie warstw gruntujacych obejmuje:

e sprawdzenie utrwalenia zagruntowanych powierzchni tynkow — przez kilkakrotne potarcie dtonig
podktadu i sprawdzenie, czy z powierzchni nie osypuja si¢ ziarenka piasku;

e sprawdzenie nasigkliwosci przez spryskanie powierzchni podktadu kilkoma kroplami wody, gdy
wymagana jest mala nasigkliwo$¢, ciemniejsza plama na zwilzonym miejscu powinna wystapi¢
nie wczesniej ni, po trzech sekundach;

e sprawdzenie wsigkliwos$ci przez jednokrotne pomalowanie powierzchni o wielkosci okoto 0,10m2
farba podktadowa; podklad jest dostatecznie szczelny, je$li przy natozeniu nastgpnej warstwy
powlokowej wystapig roznice w polysku wzglednie w odcieniu powtoki;

6.4.Kontrola jako$ci wykonanych powlok

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polega na : stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego nat¢zenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku prze§witu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug,
zaciekow, pecherzy, odstajacych ptatkow powtoki, widocznych okiem nie uzbrojonym sladéw pedzla,
i tym podobnym, w stopniu kwalifikujagcym powierzchnie malowana do powtok o dobrej jakosci.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa wykonania powlok malarskich jest metr kwadratowy [m2].

8. ODBIOR ROBOT

8.1.Zgodnos¢ robét z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows, Specyfikacjg Techniczng oraz

pisemnymi decyzjami Inzyniera.

Jezeli badania kontroli jakosci dadza wynik dodatni, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane

prawidtowo.

Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy catos¢ odbieranych robo6t malarskich lub tylko

zakwestionowang ich czg$¢ uzna¢ za nie odpowiadajace wymaganiom. W tym przypadku komisja

przeprowadzajgca odbior powinna ustali¢ czy nalezy:

e caltkowicie lub cze$ciowo odrzuci¢ zakwestionowane roboty malarskie oraz nakaza¢ usunigcie
powlok i powtorne prawidtowe ich wykonanie;

e poprawi¢ wykonane niewlasciwie roboty dla doprowadzenia ich do zgodnos$ci z wymaganiami i
po poprawieniu ich przedstawi¢ do ponownych badan.

8.2.0dbior robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

Uznanie rob6t za poprawne
Sprawdzeniu podlega :
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zgodnos$¢ z dokumentacija techniczng
e rodzaj zastosowanych materialow
wyglad zewngtrzny
- rownomiernos¢ roztozenia farby
- jednolito$¢ natezenia barw 1 zgodno$ci ze wzorem producenta
- brak przeswitow i dostrzeganych skupisk lub grudek
sprawdzenie zgodnos$ci barwy powtoki ze wzorcem
sprawdzenie odporno$ci powtok na Scieranie
sprawdzenie odporno$ci na zarysowanie
sprawdzenie odpornosci na uderzenie
sprawdzenie grubosci powlok
sprawdzenie elastyczno$ci powtok
sprawdzenia trwatosci powlok
sprawdzenie przyczepnosci powtok
sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg
sprawdzenie odporno$ci na zmywanie woda z mydtem
sprawdzenie wsigkliwosci powtok z farby podktadowej
sprawdzenie nasigkliwosci powtok

Roboty podlegaja nastepujacym odbiorom:
e odbiorowi czesciowemu technicznemu robot
e odbiorowi koncowemu robot

8.3. Odbior koncowy
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robot jest protokot odbioru
sporzadzony wedtug wzoru ustalonego przez Stron¢ Zamawiajaca.
Do odbioru koncowego robdt Wykonawca zobowigzany jest przygotowaé dokumenty, zawierajace w
szczegblnosci:
e rysunki budowlano — wykonawcze z naniesionymi zmianami
e uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwlaszcza przy odbiorze robot zanikajacych i ulegajgcych
zakryciu i udokumentowanie wykonania jego zalecen
e Dzienniki budowy i Ksiegi obmiaréw
e wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, atesty jakoSciowe
wbudowanych materiatow i wyrobow
e ustalenia technologiczne
protokoty odbioréw czeéciowych technicznych
inne dokumenty wymagane przez Stron¢g Zamawiajaca
W przypadku, gdy wedlug komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie begda
gotowe do odbioru koncowego robot, komisja w porozumieniu z Wykonawcag wyznaczy ponowny
termin odbioru koncowego robot.
Wszystkie zarzadzone przez komisje¢ roboty uzupetniajace bedg zestawione wedtug wzoru ustalonego
przez Zamawiajacego.
Termin wykonania robot uzupetiajacych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci si¢ za ustalong ilos¢ [m2] malowania wewnetrznych powierzchni , wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podloza,

- wykonanie powloki malarskiej na wewnetrznych podtozach,

- wykonanie pomocniczych konstrukcji montazowych
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

Wszelkie roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujacymi i/lub wydanymi normami i przepisami

(chyba, ze Zamawiajacy wymaga zastosowania wyzszych standardow).

e PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

e PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami i wodorozpuszczalnymi farbami
emulsyjnymi

e PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach
bezwonnych

e PN-C-81903:2002 Farby poliwinylowe.

e PN-EN ISO 3668:2002 Farby i lakiery - Wzrokowe porownywanie barwy farb.
PN-EN 50144-2-7:20PN-75/M-47186.03 Aparaty natryskowe malarskie. Ogoélne wymagania i
badania.

8. Sciankiz plyt GK
1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST).
Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem $cian
gipsowo-kartonowych.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna jest czgScig Dokumentacji Projektowej niezb¢dnej przy realizacji i odbiorze
robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych ST.
Specyfikacja dotyczy wszystkich czynno$ci umozliwiajacych wykonaniem $cian gipsowo-
kartonowych, w tym:
a) Roboty przygotowawcze
b) Wykonanie wewngtrznych systemowych $cianek dziatlowych z ptyt gipsowo — kartonowych
na profilach i wypelieniem z welny mineralne;j,
c) Montaz profili usztywniajacych otwory drzwiowe, koordynacja z wykonawca stolarki /
Slusarki drzwiowej 1 montaz o$cieznic lub przygotowanie do montazu.
d) Wykonanie dylatacji;
e) Wykonanie wypelnienia $ciany twardg lub pottwarda welng mineralnag;
f) Montaz oscieznic, lub koordynacja z wykonawcg montazu $lusarki;
g) Prace uszczelniajace;
h) Spoinowanie i szlifowanie;

1.3. Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych

Prace tymczasowe i towarzyszace:

- wykonanie pomocniczych konstrukcji montazowych

- wykonanie tymczasowych przylagczy wody, energii elektrycznej, kanalizacji, telekomunikacji i
innych mediéw potrzebnych Wykonawcy

- obstugg sprzetu drobnego oraz tych jednostek sprzgtu podstawowego, dla ktorego nie przewiduje sie
zadnej obstugi,

- zatadunek 1 wytadunek narzedzi i pomocniczego sprzetu na srodki transportowe - recznie
-urzadzenie, utrzymanie i likwidacja placu budowy

-utrzymanie urzadzen placu budowy

-pomiary do rozliczenia robot

- inwentaryzacja powykonawcza

-dzialanie ochronne zgodnie z warunkami bhp
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-utrzymanie drobnych narzg¢dzi
-usuwanie z obszaru budowy odpadow i zanieczyszczen

2. MATERIALY
Do wykonania $cianek dzialowych, obudow i przegrod zastosowano nastgpujace materiaty:

® Plyta gipsowo — kartonowa ,zwykta” (GK) — grubo$¢ 12,5 mm w pomieszczeniach o
wilgotnosci wzglednej do 70,0 %

® Profile $cienne C100 o szerokosci 100 mm, dlugos¢ elementow od 2,60 do 12,0 m . Profile
wykonane ze stali pokryte ochronna warstwg cynku. Profile posiadaja specjalne otwory do
prowadzenia instalacji elektrycznych i sanitarnych.

® Profile scienne U100, U100/80 o szerokosci 100 mm , dlugos¢ elementow — 4,0 m wykonane
n z blachy stalowej ocynkowane;.

® Gipsy szpachlowe do spoinowania potgczen

® Aku — plyta z welny mineralnej z wtokien szklanych o wymiarach 1200 x 600 mm i grubosci
50,751 100 mm do akustycznej i termicznej izolacji Scianek

Elementy mocujace typu El i ES
Tasmy akustyczna rodzaju zalecanego przez producenta i zaakceptowane przez projektanta

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzg¢tu zaakceptowanego przez Inspektora.
Dobor sprzetu musi spetnia¢ ponizsze wymagania:

e Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i ST 1 wskazaniach Inspektora w terminie
przewidzianym umow3a

e Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

o  Wykonawca zobowigzany jest do uzywania sprzetu, ktory nie wptynie niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych Robot.

e Utrzymanie i uzytkowania kazdego sprzetu musi by¢ zgodne z normami ochrony $rodowiska,
BHP i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

4. TRANSPORT MATERIALOW
Ptyty pakowane sa w formie stosow uktadanych poziomo na podktadkach dystansowych.
Pierwsza i ostatnia ptyta stanowig opakowanie stosu. Kazdy z pakietow jest zafoliowany i spigty
dla usztywnienia tasmg stalowg. Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych,
suchych, na rownej i mocnej poziomej posadzce. Wysoko$¢ sktadowania do pigciu pakietow,
uktadanych jeden na drugim. Do przewozu zaleca si¢ stosowanie samochodow krytych plandeka,
z otwieranymi burtami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne
Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w SP 0.0 ,,Wymagania ogdlne”.

5.2. Montaz $cian z plyt gipsowo-wléknowych

Plyty na stelazu stalowym ocynkowanym szkielet ze stali zimno gigtej, ocynkowanej grubosci 0,6
mm, profile wykonane zgodnie z PN-EN10143:1997. Profile obwodowe pionowe CW mocowane do
scian wkretami ze stalowym kotkiem rozporowym 8x60 co 700 mm, a profile poziome UW
mocowane do stropéw za pomocg kotkow rozporowych szybkiego montazu 6x40 co 100cm.
Pomigdzy stalowymi profilami obwodowymi. A $cianami i stropami uszczelnienie z tasmy
akustycznej o szerokosci Sciany. Stupki CW w rozstawie 600 mm sg wsuwane w profile poziome.
Oktadziny z plyt gipsowo- wloknowych grubosci 12,5 mm sg mocowane tylko do pionowych profili
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stalowych CW za pomocg wkretow szybkiego montazu W przypadku oktadziny pojedynczej ptyty
mocowane wkretami 3,9 x 30 mm w rozstawie co 250 mm. W przypadku oktadziny podwdjnej w
pierwszej warstwie wkretami 3,9 x 30 mm w rozstawie co 400 mm, natomiast w drugiej warstwie
wkretami 3,9 x 45 mm w rozstawie co 250 mm. Plyty w poszyciu 1-szej warstwy tgczone na styk,
bezspoinowo. Pltyty w poszyciu 2-giej warstwy sklejane na styk przy pomocy systemowego kleju do
spoin. Spoiny ptyt w 2-giej warstwie poszycia oraz by wkrgtow zaszpachlowane systemowa masa
szpachlowg producenta ptyt. Wypekienie welng mineralng, grubosci 100 mm gestosci 40 kg/m3 lub
70kg /m3. Nalezy przewidzie¢ stosowanie systemowych potaczen dylatacyjnych w rozstawie max
800cm W miejscu osadzenia drzwi $ciany nalezy wzmocni¢ stupkami oraz nadprozem z rur stalowych
5x5x0,5¢cm mocowanych do posadzki i stropu Sciany szpachlowane dyspersyjng masa powtokows z
wypetniaczami mineralnymi i dodatkami modyfikujacymi (udziaty < 1%) z woda jako
rozpuszczalnikiem Substancja konserwujaca: CMIT/MIT (izotiazolina)

Tyczenie rozmieszczenia plyt

o styki krawedzi podluznych powinny by¢ prostopadle do ptaszczyzny $ciany z oknem
(rownolegte do kierunku naswietlania pomieszczenia)

e przy wyborze podtuznego mocowania plyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby
styki dtugich krawedzi plyt opieraly si¢ na tych elementach,

e przy wyborze poprzecznego mocowania plyt w stosunku do elementow nosnych rusztu
konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi opieraty si¢ na tych elementach,

e poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rzedzie mogla by¢ mocowana petna ilo$¢ plyt,
nalezy je tak rozmiescic, aby na krancach rzedu znalazly si¢ odcigte kawalki plyt o szerokosci
zblizonej do potowy dtugosci ptyty,

e styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujacych rzgdach powinny by¢ przesunigte wzglgdem siebie
o odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci plyty,

e jezeli z przyczyn ogniowych okladzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to
druga warstwe¢ plyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy,
przesuwajac ja o jeden rozstaw miedzy no$nymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zalezno$ci od konstrukeji i rodzaju, z jakiego wykonany jest oktadzina, wybiera si¢ odpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia: kotkami rozporowymi
plastikowymi, metalowymi, kotkami wstrzeliwanymi muszg spelnia¢é warunek posiadania
zabezpieczenia antykorozyjnego. Gegsto$¢ kotwienia pionowych elementow rusztu nie powinna
przekraczac¢ 100 cm, a ksztattownikoéw stropowych i posadzkowych 125c¢m.

Mocowanie plyt gipsowych do rusztu
Na $cianki dzialowe stosuje si¢ plyty gipsowych zwykle. Jesli wymagajg tego warunki ogniowe,
stosuje si¢ plyty o podwyzszonej wytrzymalosci ogniowej. W przypadku warunkéw o duzej
wilgotnosci nalezy stosowaé plyty wodoodporne. Plyty gipsowe moga by¢ mocowane do elementéw
no$nych w dwojaki sposob:
e mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utoZenia elementéw nosnych
rusztu,
e mocowanie podluzne wzdhuz elementow nos$nych rusztu plyt, utozonych rownolegle do nich
dtuzszymi krawedziami.
Plyty gipsowo- widknowe mocuje si¢ do profili stalowych blachowkretami.

Okladziny z plyt gipsowych

Profile rozmieszcza si¢ nie wigcej, niz co 60 cm. Rozmieszczenie pierwotne profili (wstepne) podlega
korekcie na etapie przykrecania plyt, tzn. rozstawiania profili do ptyt. Po ulozeniu przewoddéw
instalacyjnych, uklada si¢ izolacj¢ termiczng lub akustyczng. Pokrycie $ciany nalezy rozpocza¢ od
przykrecenie ptyty o szerokosci 120 cm. Odstep pomiedzy wkretami powinien wynosi¢ 20 cm. Przy
pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa ptyt mocowana jest, co 75 cm. Plyty nie powinny staé
na podtozu lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm. U géry powinna by¢ pozostawiona szczelina 5 mm dla
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zapewnienia kompensacji drgan i ugi¢¢ stropow. Szczeling wypeknia si¢ kitem elastycznym na etapie
szpachlowania spoin. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa si¢ o 60 cm w stosunku do pierwszej
warstwy. Zabezpieczenie izolacji z mat przed osuni¢ciem wykonuje si¢ za pomoca wieszakow lub
dlugich wkretow wkrecanych w profile. Pokrycie drugiej strony Sciany nalezy rozpocza¢ od
przykrecenia ptyty o szerokosci 60 cm lub mniej w przypadku przesunigcia profili. Po zamknigciu
drugiej strony S$ciany uzyskuje si¢ ostateczng stabilnos¢. Przy wysokosci $ciany wigkszej od
wysokosci plyty sztukowanie plyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie od gory i od dotu. Sztukdéwki nie
powinny by¢ krétsze niz 30 cm.

Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajacym zbrojenie polaczenia
sgsiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje si¢ tasma papierowa lub z witdkna szklanego w trzech cyklach:
wypehnienie spoin masg szpachlowg 1 wcisnigcie tasmy zbrojacej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy
nalozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnietg spoing natozenie masy
szpachlowej nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod farbg. Przy zbrojeniu tasmg samoprzylepna
stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie spoin masg szpachlowa, a po
jej wyschnigciu szpachlowanie masg nawierzchniowa. Szpachlowanie przycinanych krawedzi plyt
poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomoca struga katowego i analogicznie jak w przypadku
zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia i szpachlowania. Roznica polega na wykonaniu
warstwy nawierzchniowej, ktora wykonuje si¢ na szerokosci ok. 40 cm dla ,rozciagnigcia”
szpachlowanej spoiny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Sprawdzenie powierzchni ptyty GKF 1 GKFI (I gatunku):
e plyta musi by¢ gladka, bez uszkodzen kartonu, naroznikow i krawedzi, bez peknieé
e karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki sposob, aby przy odrywaniu rwat
si¢ nie powodujac odklejania si¢ od rdzenia
e sprawdzenie wymiaréw — odchyiki:
grubos¢ (I gatunek) 12,5 £0,5 mm
szeroko$¢ (I gatunek) dla 1200 +£3 mm
dtugos¢ (I gatunek) 2000 — 4000 £10 mm
e sprawdzenie spoinowania i szpachlowania — spoina winna licowa¢ si¢ z powierzchnig
sasiadujacych plyt, w obrebie spoiny karton nie moze by¢ uszkodzony
e sprawdzenie czy wszystkie instalacje zostaty wykonane przed zatozeniem ptyt
e sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkow, nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewn¢trznych oraz przyktadania w dwu prostopadlych
kierunkach taty kontrolnej o dlugosci 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni, pomiar
przeswitu pomigdzy latg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany z
doktadnoscia do 0,5 mm, dopuszczalne odchylenia powierzchni zawarte sa w ponizszej tabeli:

odchylenie powierzchni | odchylenia powierzchni i krawedzi  od | odchylenie

suchego  tynku  od|pionowego poziomego przecinajacych si¢
plaszczyzny i ptaszczyzn od kata
odchylenia krawedzi od przewidzianego w
linii proste;j dokumentacji

nie wigksze niz 2 mm i|nie  wigksze niz|nie  wigksze  niz | nie wigksze niz 2 mm
w liczbie nie wigkszej| 1,5 mm/1 m i ogdétem |2 mm/1 m i ogdtem

niz nie wiecej niz 3 mm |nie wigcej niz 3 mm
2 na catej dlugosci taty [w  pomieszczeniach |na calej powierzchni
kontrolnej o dt. 2 m do ograniczonej

3,5 m wysokosci, oraz | Scianami, belkami,

nie wiecej niz 4 mm | itp.
W  pomieszczeniach
powyzej 3,5 m
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| wysokosci |

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest 1 m2 wykonanej oktadziny i $cianki.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zgodnos¢ robdt z projektem i Specyfikacja.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST oraz pisemnymi decyzjami
InZyniera.

8.2. Odbior elementéw i akcesoriow.

Przed rozpoczgciem montazu elementow nalezy odbioru pod wzgledem poziomu i pionu elementow
budynku, do ktéorych mocowane beda elementy $cianek gipsowo-kartonowych. Dostarczone na
budowe elementy $cian dzialowych powinny by¢ odebrane pod wzgledem kompletnosci dostawy,
zgodnosci typow plyt, elementow rusztu oraz akcesoriow pod wzgledem ich stanu technicznego. Do
kazdej partii dostarczonych elementéw i akcesoriow powinno by¢ dotaczone przez producenta
zaswiadczenie o jako$ci stwierdzajace, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym, podanym w
odpowiednich swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Sprawdzeniu podlega:

zgodnos$¢ wykonania z dokumentacja techniczna,

rodzaj zastosowanych materiatow,

przygotowanie podtoza,

prawidtowo$¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkow powinny stanowi¢ ptaszczyzny
pionowe, poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne
utworzone przez te plaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z
dokumentacja. Krawedzie przyciecia plaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie
prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomoca
ogledzin zewngtrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej o
dlugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar prze$witu pomiedzy tatg a
powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z doktadnosciag do 0,5 mm.

8.3. Odbior koncowy.
Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

atestacje dostarczonych elementow,

zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (wychylenie elementu w pionie £2 mm,
przesuni¢cie w poziomie £3 mm),

sprawdzenie podstawowych wymiaro6w geometrycznych,
sprawdzenie prawidlowego wykonania spoin na stykach ptyt,
sprawdzenie wichrowatosci powierzchni.

Nalezy zwrdci¢ uwage na wilasciwe skompletowanie wszystkich dokumentow powykonawczych
celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie
dla prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. SPOSOB PLATNOSCI

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ [m2] wykonania $cianki dzialowej z ptyt gk , wg ceny jednostkowe;j, ktora
obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- wykonanie $cianki z ptyt GK,

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
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Wszelkie roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujacymi i/lub wydanymi normami i przepisami
(chyba, ze Zamawiajacy wymaga zastosowania wyzszych standardow) w tym:

10.1. Normy.

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-B-79405:1997 Plyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Plyty gipsowo-kartonowe

PN-78/H-93461.26 Ksztaltowniki stalowe gigte na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia.
Ksztaltowniki typu U na szkielety $cian dzialowych

PN-78/H-93461.27 Ksztatltowniki stalowe gigte na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia.
Ksztattowniki typu C na szkielety $cian dziatlowych

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskowgglowej ocynkowane ogniowo w sposob
ciaggly do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskowgglowej ocynkowane ogniowo w sposob
ciaggly do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-93/B-02862 Odporno$¢ ogniowa

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stoSkowym, z wglebieniem
krzySowym

PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wtasno$ci mechaniczne cze$ci ztgcznych ze stali nierdzewnych,
odpornych

PN-|B-32250 Woda do celow budowlanych.
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